PLASTOMATIC

INSTRUCCIONES

ESPANOL

SERIE RVDT/RVDTM

INSTALACION Y MANTENIMIENTO DE VALVULAS DE ALIVIO, DERIVACION,

CONTRAPRESION Y ANTISIFON « INSTRUCCIONES DEL KIT DE JUNTAS

A. ANTES DE LA INSTALACION

1. Cuando se instalan correctamente y se utilizan dentro de los rangos recomendados de presion, temperatura y
compatibilidad quimica, las valvulas de la serie RVDT/RVDTM se abren cuando la presion de entrada excede la presion
establecida. La determinacion definitiva de la compatibilidad del material es el uso previo exitoso en la misma aplicacion.
Llame a nuestro soporte técnico para obtener informacién sobre su aplicacion.

PVvC 150 PSI; 10 bar 100 PSI; 7 bar 40 PSl a 140 °F, 3 bar a 60 °C
CPVC 150 PSI; 10 bar 120 PSI; 8 bar 40 PSl a 180 °F, 3 bara 82 °C
PP 150 PSI; 10 bar 125 PSI; 8 bar 40 PSl a 180 °F, 3 bara 82 °C
PVDF 150 PSI; 10 bar 120 PSI; 8 bar 30 PSl a 280 °F, 2 bara 138 °C
PTFE 150 PSI; 10 bar 140 PSI; 9 bar 10 PSI @ 280°F; 69 KPa @ 138°C
ACERO INOXIDABLE 150 PSI; 10 bar 100 PSI; 7 bar 40 PSl a 140 °F, 3 bara 60 °C

77 °F (25 °C)

Clasificaciones de presion y temperatura del agua*
MATERIAL DE LA PIEZA

105 °F (40 °C)

a TEMP. MAX.

* 0 producto quimico compatible. La clasificacion puede reducirse para algunas aplicaciones.
La presion de ruptura tipica es 4 veces la clasificacion nominal o mas.
2. Temperatura minima 40 °F (5 °C)

B. INSTALACION

1. Debe instalarse la valvula en la direccion de flujo adecuada
como lo indica la etiqueta de flujo. Todas las orientaciones,
horizontales y verticales, son adecuadas. Las valvulas de
alivio deben instalarse lo mas cerca posible del recipiente o
tuberia que estan protegiendo.

Stilson en tuberias y componentes plasticos. Precaucion: La cinta
de teflon se “deshilachara” a medida que se unan las roscas de
las tuberias.

Pueden quedar “hilos” sueltos sobre la superficie de asiento e
impedir que se cierre por completo la valvula. Para evitar este
problema, retire los restos de cinta vieja y no aplique cinta a la
primera rosca.

Las conexiones deben realizarse unicamente a accesorios de
plastico; las tuberias de metal solo deben instalarse con una
boquilla de plastico intermedia. Las tuberias de metal y con rosca
recta tienden a cortar, estirar y distorsionar las piezas de plastico,
lo que puede provocar grietas o fugas con el tiempo.

2. Precaucion: La serie RVDT/RVDTM no es una valvula de
alivio de “seguridad contra explosiones”. No esta disefiada
para servicio de aire o gas. No regula la presion aguas abajo
de la valvula. Precaucion: Los materiales plasticos se pueden

degradar en luz ultravioleta (UV) o luz del sol. 5. Conexiones sin rosca: para cementacion solvente o fusion

térmica, comuniquese con su distribuidor.
COLOR

GRIS OSCURO C. FUNCIONAMIENTO Y CONFIGURACION

GRIS CLARO 1. Operaciones de la valvula de alivio: la funcién de una valvula de
BLANCO TRANSLUCIDO alivio es proteger contra una presion excesiva una tuberia, un

recipiente u otro sistema similar presurizado. Cuando la presion de
BLANCO/AMARILLO entrada excede el punto de ajuste, la valvula se abre para purgar el
TRANSLUCIDO

exceso de presion.
BLANCO OPACO
METALICO

3. Visual Identification of Material
MATERIAL DE LA PIEZA
“PV” (Geon) (PVC)

“CP” (Corzan) (CPVC)
“PP” (Polipropileno)
“PF” (Kynar) (PVDF)

“TF” (Teflon)

“SS” (Acero inoxidable 316 L) 2. Operaciones de contrapresion: una valvula de contrapresion

mantiene la presion de una linea o sistema. El exceso de presion
abre la valvula y mantiene la presion de entrada en el punto de

Precaucion: El polipropileno y el PVDF (Kynar) a menudo ajuste.

parecen similares y puede ser dificil distinguirlos por el color. No
los instale en su sistema si no esta seguro. 3. Operaciones de derivacion: se instala una valvula de derivacion
en una T en la tuberia de salida de una bomba para evitar el
funcionamiento en vacio y/o controlar la presion de salida de la
bomba. Cuando la presion excede el punto de ajuste, se abre la
valvula para permitir que el liquido se recicle (se derive) a la entrada

de la bomba.

4. Conexiones roscadas: un sellador de roscas adecuado (p. €;j.,
cinta de tefléon) debe aplicarse a roscas conicas macho para
asegurar un sellado “hermético”. Solo debe hacerse el
ensamblaje “ajustado a mano” seguido de un cuarto (1/4) de
vuelta con una llave de correa. No sobreajuste ni use llaves
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C. FUNCIONAMIENTO Y CONFIGURACION,
continuacion

D. PIEZAS E ILUSTRACION

Configuracién de presién para alivio o contrapresion N.° CANT. DESCRIPCION MATERIAL
1. Conecte la entrada de la valvula a una linea presurizada que 1 1 CUERPO Material del cuerpo
esté en el punto de ajuste deseado y calibrada. 5 1 CARCASA DE RESORTES PVC
2. Cuando se usa aire presurizado para la configuracion,
coloque una linea desde la salida de la valvula hasta un 3 1 ANILLO DE BLOQUEO HDPE (N/A en 4 in)
recipiente con agua o llene el puerto de salida con agua. 4 1 TORNILLO DE AJUSTE HDPE (SS en 4 in)
Caso contrario, instale una linea hacia un desague.
3. Si se detecta un flujo, gire el tornillo de ajuste hasta que S 1 SOPORTE DEL PVC
se detenga. DIAFRAGMA
4. Gire el tornillo de ajuste lentamente hasta que se detecte 6 1 SELLO DE COPAEN U VITON FKM
un flujo leve. 7 4  TORNILLO DE CABEZA  SS
Precaucion: la presion de la linea en la salida de la valvula (la HEXAGONAL
entrada de la bomba) puede abrir la valvula, lo que
permite el flujo inverso. 8 4 ARANDELA DE BLOQUEO SS
. ‘. ‘s . L. 9 X RESORTE(S) ver tabla p.3 ACERO*
Configuracioén de la presiéon para la derivaciéon
1. Instale la vélvula. Gire el tornillo de ajuste completamente 101 DIAFRAGMA DE SELLO PTFE
hacia adentro. 11 1 DIAFRAGMA DE SOPORTE VITON FKM

2. Cuando la bomba esté funcionando normalmente en una
presion por encima del punto deseado, gire el tornillo de
ajuste hacia afuera para alcanzar la presion deseada.

* Los resortes de 1+2 in, 2in, 3in y 4 in estan
recubiertos de poliuretano

El aspecto exacto varia por tamafio y/o estilo del cuerpo.

OME©
TORNILLO Y TUERCA
DE AJUSTE

CARCAGSA DE RESORTES

)
& 11
RESORTES \ COPA
o= — L1 o @
@) i VENTILA
DIAFRAGMA FKM FAIL-DRY
SIN CONTACTO
(8) CON LiQUIDO & H SOPORTE DEL
7) DIAFRAGMA PTFE DIAFRAGMA
EN CONTACTO @
. CON LIQUIDO
- ~
1
VENTILA
FAIL-DRY iy
ENTRADA f SALIDA
(10) ENTRADAQ > [ zsALIDA /// /l/
SE MUESTRA RVDT100 SE MUESTRA RVDT400 \_CUERPO 0
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MANTENIMIENTO

. Kits de juntas: Plast-O-Matic recomienda tener
disponible un kit de juntas de repuesto para
reparaciones. La vida util de las juntas varia en
las aplicaciones debido a los ciclos, temperaturas,
presiones, productos quimicos y concentracion.
En funciéon de la aplicacién, debe establecerse un
plan de inspeccién y mantenimiento periédico.

El nUmero de pieza para el kit de juntas es SK mas el
numero de pieza de la valvula sin el sufijo
correspondiente al material, por ejemplo, RVDT050V-PV
necesita un kit de juntas SKRVDTO050V. Las
instrucciones para los kits de juntas de tamafio 1/4 in a
2 in estan en las paginas 4 y 5. Las instrucciones para
los kits de juntas de tamafio 3 in a 4 in estan en las
paginas 6y 7.

N.° DE PIEZA ng?_xo R osres | RESORTES
TUBERIA

RVDT025T 114 in 5-125 eraed
RVDTO75T 34 in° 5-125 el s
noee | | ew | o
RVDT150T s 5-125 LHL2000A-4
RVDT200T 2in 5-125 s &
RVDT300T 3in 5-100 PRI IAR
RVDT400T 4in 5-100 THRTTeH

LAS INSTRUCCIONES DEL KIT DE JUNTAS
CONTINUAN EN LAS PAGINAS 4 A7

PLAST-O-MATIC VALVES, INC.
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PLASTOMATIC

Instrucciones de reemplazo del kit de juntas de la serie RVDT/RVDTM,
tamafos de “2ina 2in
+ Antes de desmontar, alivie la presion y drene el liquido de la valvula y la tuberia que se va a abrir. Tome las
precauciones adecuadas para proteger a las personas y el equipamiento de cualquier liquido residual.

+ Desmonte la valvula en un ambiente limpio. Evite que entre suciedad, arenilla o fibras en las superficies de sellado o en
las piezas moviles.

+ Se debe usar una sonda que no raye, como un palito de naranjo o un palillo dental con punta de bola (brufidor), para
quitar e instalar juntas téricas, copas en U y sellos de empaque.

* No se recomienda el uso de llaves de tubo ni de tornillos de banco para valvulas de plastico. Se pueden usar las llaves
de correa en la mayoria de los casos.

Procedimiento de reemplazo de sello, consulte el diagrama de la pagina 5
1. Detenga el flujo del sistema y despresurice las tuberias.

2. Desbloquee la contratuerca (10) en sentido antihorario, luego retire el tornillo de ajuste (11) y los resortes (8, 9) para que no
ejerzan ninguna presion. En el caso de las valvulas de 1/4 in, no se pueden retirar los resortes de esta manera, pero se deben aflojar
la contratuerca y el tornillo de ajuste para aliviar la presion del resorte.

3. Retire los tornillos(7) X 4 y (12) X 4, y las arandelas (6) X 8 que sujetan la carcasa de resortes al cuerpo de la valvula. Algunas
valvulas de PTFE tienen una placa de acero inoxidable (14) en la parte inferior de la valvula que se sale cuando se retiran los tornillos.
Las valvulas de PTFE, polipropileno y de PVC, CPVC y PVDF de 1-1/2 y 2 in tienen tuercas (13) en la parte inferior de las unidades
que se deben quitar.

4. Levante la carcasa de resortes (4) de la parte superior de la valvula y retire el soporte del diafragma (3) del interior de la carcasa
de resortes.

5. Retire y reemplace con cuidado la copa en U (5) en el soporte del diafragma (3). El extremo abierto de la copa en U (5) baja hacia
la brida del soporte del diafragma (3). En otras palabras, baja hacia el cuerpo (1). Asegurese de no rayar la ranura de la copa en U.
Limpie todas las partes a medida que avanza antes del reensamblaje.

6. Retire el diafragma original (2) y reemplacelo con el nuevo. Tenga cuidado de no rayar ni dafar el anillo de sellado en el cuerpo
que sella el diafragma para evitar que la unidad tenga fugas. Limpie cualquier residuo antes de instalar el diafragma nuevo. El lado de
teflon del diafragma mira hacia abajo, hacia el cuerpo y el liquido de proceso.

7. Coloque el soporte del diafragma (3) sobre el diafragma nuevo y vuelva a colocar la carcasa de resortes (4). Para las unidades de
1/4 in, deben colocarse los resortes (8, 9) sobre el soporte del diafragma (3) antes de colocar la carcasa de resortes (4). Cada
diafragma (2) tiene teflén de un lado y elastdmero en el otro. Coloque el diafragma (2) con el lado de teflédn hacia abajo hacia el
asiento en el cuerpo (1).

8. Sitrabaja en una unidad de PTFE que tiene una placa de refuerzo de SS (14), alinee los orificios de la placa inferior de acero
inoxidable (14) con los orificios de los tornillos de montaje en la parte inferior del cuerpo. Coloque una arandela plana (6) en cada uno
de los tornillos largos (12) y pase los tornillos a través de los orificios libres en la carcasa de resortes (4), el cuerpo (1) y la placa de
respaldo (14). Fije ligeramente los tornillos (12) con las 4 tuercas (13), pero no las apriete del todo.

Si trabaja en una unidad de polipropileno, coloque una arandela plana (6) en cada uno de los tornillos largos (12) y pase los tornillos a
traves de los orificios libres en la carcasa de resortes (4) y el cuerpo (1). Fije ligeramente los tornillos (12) con las 4 tuercas (13), pero
no las apriete del todo.

En las unidades de PVC, CPVC y PVDF, las vélvulas de 1 in y de menor tamafio tienen tornillos de sujecidon enroscados en el cuerpo
de plastico. Las unidades de mas de 1 in tienen tornillos que se enroscan en el plastico y otros que lo atraviesan completamente y tienen
tuercas de acero inoxidable en la parte inferior. Use una arandela plana (6) debajo de la cabeza de cada tornillo (7, 12).

9. Ajuste los tornillos largos (12) con las tuercas (13) primero. Apriételos secuencialmente en un patrén de estrella.

10. A continuacion, ajuste los tornillos (7) que van en el cuerpo de plastico. Ajustelos secuencialmente en un patron de estrella.
11. Vuelva a ajustar los tornillos largos (12) con las tuercas (13) secuencialmente.

12. Vuelva a ajustar los tornillos (7) que se enroscan en el cuerpo de plastico secuencialmente.

13. ADVERTENCIA: No apriete demasiado ninguno de los tornillos porque el plastico se agrietara: apretarlos firmemente con la mano
es suficiente.

14. Reemplace los resortes y el tornillo de ajuste (si se requiere).
15. Configure la valvula a la presiéon deseada (si se requiere).

1384 POMPTON AVENUE, CEDAR GROVE, NJ 07009 USA
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Instrucciones de reemplazo del kit de juntas de la serie RVDT/RVDTM,
tamanos de 4ina2in

NOTAS
> 5 PIEZAS DE REEMPLAZO DEL
' KIT DE JUNTAS
N.° DE
ARTICULO DESCRIPCION
—— 1 CUERPO
— 2 DIAFRAGMA
— 3 SOPORTE DEL DIAFRAGMA
\:;, 4 CARCASA DE RESORTES
E 5 COPA EN U
A= 6 ARANDELA PLANA N.° 10
' 7 TORNILLO MAQUINADO
8 RESORTE
9 RESORTE
10 CONTRATUERCA
11 TORNILLO DE AJUSTE
1 2%+ TORNILLO MAQUINADO
] 3% TUERCA
1 4%+ PLACA DE RESPALDO
**ARTICULOS 12 Y 13: EL PRODUCTO VARIA SEGUN EL
TAMANO DE LA VALVULA'Y SU MATERIAL, CONSULTE LAS

NOTAS 2'Y 3 A CONTINUACION.
**ARTICULO 14: SOLO SE USA EN UNIDADES DE PTFE,
CONSULTE LA NOTA 1 A CONTINUACION.

NOTAS ADICIONALES:

1. LAS UNIDADES DE PTFE TIENEN PLACAS DE REFUERZO DE ACERO
INOXIDABLE EN LA PARTE INFERIOR DEL CUERPO.

2. LAS UNIDADES DE POLIPROPILENO Y PTFE TIENEN ORIFICIOS
PASANTES EN EL CUERPO PARA LOS TORNILLOS DE SUJECION.
ESTAS UNIDADES TIENEN TUERCAS EN LA PARTE INFERIOR EN
LAS QUE SE ENROSCAN LOS TORNILLOS DE SUJECION.

3. LAS UNIDADES DE MAYOR TAMARNO TIENEN TORNILLOS DE
SUJECION QUE ATRAVESAN EL CUERPO Y TIENEN UNA TUERCA EN
LA PARTE INFERIOR Y TORNILLOS DE SUJECION QUE SE
ENROSCAN EN EL CUERPO DE PLASTICO.

4. LA VALVULA RVDT200 USA UN DIAFRAGMA DE DOS PARTES
(ARTICULO 2).
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Instrucciones de reemplazo del kit de juntas de la serie RVDT, tamanos de 3iny 4 in

NOTA: Si se tiene que retirar la carcasa de resortes por cualquier motivo, se deben reemplazar los diafragmas. No
reinstale diafragmas usados. Si la valvula estd conectada a una tuberia vertical, sera necesario retirarla del sistema y
reemplazar las juntas en una mesa de trabajo o los diafragmas no estaran centrados correctamente.

+ Antes de desmontar, alivie la presion y drene el liquido de la valvula y la tuberia que se va a abrir. Tome las
precauciones adecuadas para proteger a las personas y el equipamiento de cualquier liquido residual.

+ Desmonte la valvula en un ambiente limpio. Evite que entre suciedad, arenilla o fibras en las superficies de sellado o
en las piezas moviles.

+ Se debe usar una sonda que no raye, como un palito de naranjo o un palillo dental con punta de bola (brufidor), para
quitar e instalar juntas téricas, copas en U y sellos de empaque.

+ No se recomienda el uso de llaves de tubo ni de tornillos de banco para valvulas de plastico. Se pueden usar las
llaves de correa en la mayoria de los casos.

DESMONTAR LA VALVULA

1. Afloje el tornillo de ajuste para liberar toda la presion de los resortes.

2. Primero afloje todos los tornillos de la carcasa de resortes al menos una media vuelta, y luego retire todos los
tornillos de la carcasa de resortes.

3. Retire la carcasa de resortes y los resortes.

4. Retire la copa en U del soporte del diafragma. Retire los diafragmas. Limpie cualquier astilla o residuo con un pafio
suave.

REEMPLAZAR LAS JUNTAS Y REENSAMBLAR LA VALVULA

1. Lubrique la copa en U y el interior de la carcasa de resortes con el lubricante adecuado. Plast-O-Matic recommends
silicone.

2. Instale la copa en U en el soporte del diafragma con el extremo abierto de la copa en U apuntando hacia abajo,
hacia el diametro mas grande del soporte del diafragma.

3. Inspeccione el borde del sello en el cuerpo donde se asientan los diafragmas. Cualquier abolladura o rayén
provocara fugas en la valvula.

4. Anide el diafragma de PTFE en el cuerpo al que pertenece. Coloque el diafragma de FKM sobre el diafragma de
PTFE.

5. Coloque con cuidado el soporte del diafragma, centrado sobre los diafragmas. Coloque los resortes dentro del
soporte del diafragma. Compruebe que los diafragmas estén centrados y no se hayan descentrado.

6. Alinee la carcasa de resortes para que el puerto Fail-Dry® en la carcasa de resortes quede del lado descendente
del cuerpo. Coloque la carcasa de resortes sobre los resortes y el soporte del diafragma.

7. Atornille los cuatro tornillos de sujecién mas cortos sobre los puertos, pero no los ajuste por completo; solo que
queden “firmes” para evitar que el conjunto se mueva mientras se instalan los otros tornillos.

8. Coloque los tornillos de sujecion mas largos a través del conjunto y enrosque las tuercas en los extremos. Antes de
ajustar los tornillos, compruebe que los diafragmas estén centrados y no sobresalgan por ningun lado. En el RVDT de
4 in, se pueden ver los diafragmas en los lados debajo de la carcasa de resortes.

9. Primero ajuste los tornillos largos con las tuercas. Apriete las tuercas en un patrén de estrella (la tuerca mas alejada
de la ultima que apretd). Apriete los tornillos en incrementos, ajustando los tornillos mas cortos que se enroscan en el
plastico a medida que avanza. En los tornillos largos, el par de ajuste se mide en la tuerca, no en la cabeza.

10. Apriete todos los tornillos de sujecion de la carcasa del resorte a 60 pulgadas-libras, dejando para el final los
tornillos mas cortos que se enroscan en el plastico. Siempre apriete en un patrén de estrella y no ajuste
completamente ningun tornillo mientras los demas tornillos estén flojos.
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Instrucciones de reemplazo del kit de juntas de la serie RVDT, tamanos de 3iny 4 in

(19)
)

= ®
E NOTAS
= @ 2,4,16 | PIEZAS DE REEMPLAZO DEL
= KIT DE JUNTAS
= 5,6, 10* NO RETIRAR
— o N.° DE DESCRIPCION
g _ ARTICULO
N 1 CUERPO
o E ~ 2 DIAFRAGMA VITON
o G o 3 SOPORTE DEL DIAFRAGMA
|| = 4 COPAENU
iy & | ; 5 TOPE
_ :; 6" TUERCA DE AJUSTE
" ! 7 CARCASA DE RESORTES
@ - 0 8 ARANDELA PLANA
9 TORNILLO MAQUINADO
10* TORNILLO MAQUINADO
@ 11 TORNILLO MAQUINADO
12 RESORTE
13 RESORTE
14 TORNILLO DE AJUSTE
15 TUERCA CON BRIDA
16 DIAFRAGMA DE TEFLON

* Los articulos de la carcasa de resortes 5,
6, 10 estdn incluidos en el tamano de 4 in
y no se deben quitar.

El tamano de 3 in difiere levemente en
apariencia, tiene un tornillo de ajuste
mds largo con tuerca de seguridad (no
se muestra) y no incluye 5, 6, 10.
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VALVULAS Y CONTROLES
ADICIONALES

PLASTOMATIC

DIAGRAMA DE FLUJO RVDT(M) 1/4 in —1 in
PROBADO CON AGUA DE CIUDAD*

SOBREPRESION (BAR)
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DIAGRAMA DE FLUJO RVDT 1-1/2in, 2in,3iny 4 in
PROBADO CON AGUA DE CIUDAD*

SOBREPRESION (BAR)
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SOBREPRESION (PSI)

* Probado en condiciones de laboratorio, sus resultados pueden variar. Las lineas sélidas
representan el rango de flujo recomendado para ese tamafio de tuberia.
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