FLOW VELOCITY & FRICTION LOSS - SCHEDULE 80
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3| o3 “3| o3 =3 3 3| o3 3| 3 3| 3 23| o3 3| o3
=2|25 £5 23|25 53 23|25 E5/23|25/55 23|25 5325|525 £3/23|25 53| 25|25 E53)25
Z-r|vo| 25| 25|vo| 25| 28 |vs| 25| Zo|vwo| 25| 25|vwe| 25| Zc|luwo| 25| 25 |vwo| 25| 25|lwe| 25| =25
o8| ~=|e= |80 ~= | S= || ~=|e=|80|~=|e=z |80 | ~=|e=|%0|~=| = |80 ~=| = |80 ~=| 2=
m%|23/ 85 =5|23|285| =5|23 85| =5|53 85| 75|23 85| 75|23/ 85| z5|23|85 =5[22/ 85| =5
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m» %] mw «\ m v % mo» %] mw x m v « mo» %] mw %]
009 | 0.38| 0.10 | 0.041 | 212in. | 3in. |
029 | 094| 030 | 0.126| 056 | 0.10 | 0.040| 0.39| 0.05| 0.022| 025| 0.02 | 0.009
053 | 1.32| 055 | 024 | 0.78 | 0.15 | 0.065| 0.54| 0.7 | 0.032| 0.35| 0.028| 0.012
1.00 | 1.88| 1.04 | 045 | 1.12| 029 | 013 | 0.78| 0.2 | 0.052| 0.50| 0.04 | 0.017
211 | 281] 220 | 095 | 1.68| 062 | 027 | 1.17| 026] 011 | 0.75] 0.09 | 0.039
359 | 3.75| 375 | 162 | 223 | 1.06 | 046 | 1.56| 0.44 | 0.19 | 1.00| 0.15 | 0.065
. 543 | 4.69 | 567 | 246 | 2.79 | 1.60 | 0.69 | 1.95| 067 | 0.29 | 1.25| 0.22 | 0.095
30 | 0.86| 008 | 0.035| 054 | 0.03| 0.013| 14.03| 73.48 |31.82 | 7.80|17.59 | 7.62 | 563 | 7.95 | 3.44 | 335 | 225 | 097 | 2.34| 094 | 041 | 1.49| 031 | 0.13
35 | 1.00| 0.11| 0.048| 0.63| 0.04 | 0.017 9.10| 2340 [10.13 | 6571058 | 458 | 391 | 299 | 1.29 | 273| 125| 054 | 1.74| 042 | 0.18
40 | 1.15] 014 0061 0.72| 0.04 | 0.017 10.40| 29.97 [12.98 | 7.50 [13.55 | 5.87 | 447 | 383 | 166 | 312 1.60| 069 | 1.99| 054 | 0.23
45 | 1.29| 0.17| 0.074| 0.81 | 0.06 | 0.026 NG 11.70| 37.27 |16.14 | 844 1685 | 7.30 | 5.03 | 476 | 2.07 | 351| 1.99| 0.86 | 2.24| 067 | 0.29
50 | 1.43| 021 | 0091 0.90 | 0.07 | 0.030| 0.63| 0.03| 0.013|13.00| 4530 |19.61 | 9.38|20.48 | 887 | 558 | 579 | 251 | 390| 2.42| 1.05 | 2.49| 0.81 | 0.35
60 | 1.72| 030 013 | 1.08| 0.0 | 0.043| 0.75| 0.04 | 0.017 11.26 [28.70 |12.43 | 6.70 | 812 | 352 | 4.68| 3.39| 1.47 | 2.99| 1.14 | 0.49
70 | 201| 039 017 | 1.26| 0.13| 0.056| 0.88| 0.05| 0.022 7.82 1080 | 468 | 5.46| 451 | 1.95 | 3.49| 151 | 065
75 | 215] 045] 019 | 1.35| 0.14 | 0.061| 0.94] 0.6 0.026 8.38 | 12.27 | 531 | 585| 512 222 | 3.74] 172 [ 0.74
80 | 229| 050| 022 | 1.44 | 0.16 | 0.069| 1.00| 0.07 | 0.030 8.93|13.83 | 599 | 624| 577 | 250 | 3.99| 1.94 | 0.84
90 | 258 | 063 | 027 | 1.62| 0.20 | 0.087 | 1.13| 0.8 | 0.035 10.05 | 17.20 | 7.45 | 7.02| 7.18| 3.11 | 4.48| 241 | 1.04
100 | 287 | 076 | 033 | 1.80 | 024 | 010 | 1.25| o.10| 0.043 ETND 11.17 | 2090 | 9.05 | 7.80| 872 | 3.78 | 4.98| 293 | 1.27
125 | 359 | 1.16| 050 | 2.25| 037 | 0.6 | 157 0.6 | 0.068| 0.90| 0.045/ 0.019 9.75| 1321 | 572 | 6.23| 4.43 [ 1.92
150 | 430| 161|070 | 270] 052 ] 023 | 1.88] 022 0.095| 1.07| 0.05 | 0.022 11.70] 1848 | 8.00 | 7.47| 6.20 | 2.68
175 | 5.02| 215| 093 | 315| 069 | 030 | 220| 029 | 0.12 | 1.25| 0075 0.033 SN 8.72| 8.26 | 358
200 | 573 | 2.75| 1.19 | 360 | 0.88| 0.38 | 251 037 | 0.16 | 1.43| 0.09 | 0.039| 0.90 | 0.036| 0.015 9.97 | 10.57 | 4.58
250 | 7.16| 4.16| 1.81 | 450 | 1.34| 058 | 3.14| 056 | 024 | 1.79| 014 | 0.61 | 1.14| 0.045| 0.02 12.46 | 16.00 | 6.93
300 | 860 | 583| 252 | 540 | 1.87 | 081 | 376 078 | 0.34 | 2.14| 020 | 0.087| 1.36| 0.07 | 0.03
350 [1003| 7.76| 336 | 6.30 | 249 1.08 | 4.39] 1.04| 045 | 250 027 [ 0.12 | 1.59| 0.085] 0.037| 1.12 | 0.037| 0.016
400 |11.47 | 993 | 430 | 719 | 319|138 | 502 1.33| 058 | 2.86| 034 | 0.15 | 1.81| 0.1 | 0.048| 1.28 | 0.05 | 0.022
450 809 | 397|172 | 564 165| 071 | 321| 042 | 018 | 2.04| 014 | 0.061| 1.44 | 0.06 | 0.026
500 899 | 482|209 | 6.27| 200| 0.87 | 357| 051 | 022 | 2.27| 017 | 0.074| 1.60 | 0.07 | 0.030
750 536| 1.08 | 047 | 340| 036 | 0.16 | 2.40 | 0.15 | 0.065
1000 714| 184 080 | 454] 061 | 026 | 320 0.26 | 0.11
1250 567 | 092 | 0.40 | 401| 040 | 0.17
1500 6.80 | 129 | 056 | 4.81| 055 | 0.24
2000 6.41 | 0.94 | 0.41
2500

NOTE: Plast-O-Matic recommends velocities be maintained at or below 5 feet per second; breakpoint highlighted in yellow.




